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(57) Abstract 

The drawing and descrip- 
tion relate to a cuboid flat-gabled 
composite packing in which the 
composite has at least one sub- 
strate of paper or cardboard, a 
layer of bonding agent, an oxy- 
gen sealing layer and a polyethyl- 
ene (PE) plastic coating on both 
sides, an opening surface (5) with 
a packing gable (1 A) which, after 
being split forms a pouring aper- 
ture (10), a pourer having a one- 
piece hinged reclosable cover (4), 
the flange surrounding the aper- 
ture surface (5) of which is se- 
cured to the surface of the pack- 
ing and the cover (4) of which has 

a rube (9) matching the outline of the aperture surface (5) and there is an opening aid (6) on the packing gable (1A) inside the sealed 
aperture surface (5) for pulling out the composite piece in the region of the aperture surface. The description also relates to a process for 
producing such a flat-gabled composite packing. 




(57) Zusammenfassung 

Dargestellt und beschrieben ist eine quaderfbrmige Flachgiebelverbundpackung, wobei der Verbund wen igs tens eine Tragerschicht 
aus Papier oder Karton, eine Haftvermittlerschicht, eine SauerstofTsperrschicht und eine beidseitige Kunststoffbeschichtung aus Polyethylen 
(PE) aufweist, mit einer Packungsgiebel (1A) vorgesehenen OffhungsflSche (5), die nach dem Durchtrennen ein Giefiloch (10) bildet, mit 
einem einen wiederverschlieBbaren einstQckig angelenkten VerschluBdeckel (4) aufweisenden AusgieBelement, dessen die Ofrjiungflache (5) 
umgebender Flansch fest mit der Packungsoberflache verbunden ist und dessen VerschluBdeckel (4) einen der Kontur der Ofrhungsflache 
(5) entsprechenden Tubus (9) aufweist Um die GesamthShe des verwendeten AusgieBelementes zu verringem und ein einwandfreies 
AusgieBen zuveriassig zu gewahrleisten, ist vorgesehen, dafl im Bereich der Ofrhungsflache (5) die Tragerschicht ausgespart ist und 
daB auf dem Packungsgiebel (1A) im Inneren der tibersiegelten Ofrhungsflache (5) eine Ofrhungshilfe (6) zum Herausziehen des im 
Bereich der Offhungsflache befindlichen Verbundstiickes aufgebracht ist. Desweiteren ist ein Verfahren zur Herstellung einer solchen > 
Rachgiebelverbundpackung beschrieben. * 
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Quaderformige Flachgiebelverbundpackung 
und Verfahren zu ihrer Herstellung 

Die Erfindung betrifft eine quaderformige 

Flachgiebelverbundpackung, insbesondere Ohrenpackung mit 
Mittel- Oder Ecknaht, wobei der Verbund wenigstens eine 
Tragerschicht aus Papier oder Karton, eine 
Haf tverraittlerschicht , eine Sauerstof f sperrschicht , 
vorzugsweise aus Aluminium, und eine beidseitige 
Kunststof fbeschichtung aus Polyethylen (PE) aufweist, mit 
einer im Packungsgiebel vorgesehenen Offnungsflache, die nach 
dem Durchtrennen ein GieBloch bildet, mit einem einen . 
wiederverschliefibaren einstuckig angelenkten VerschluBdeckel 
aufweisenden AusgieBelement , dessen die offnungsflache 
umgebender Fiansch fest mit der Packungsoberf lache verbunden 
ist und dessen VerschluBdeckel einen der Kontur der 
Offnungsflache entsprechenden Tubus aufweist sowie ein 
Verfahren zur Herstellung einer solchen 
Flachgiebelverbundpackung . 

Quaderformige Flachgiebelverbundpackungen sind in vielfacher 
Ausfertigung bekannt. Sie finden vornehmlich auf dem Gebiet 
der Flussigkeitsverpackungen im Zusammenhang mit Kalt-, Kalt- 
Steril-, HeiB- und aseptischer-Fiillung Verwendung. Diese 
Packungen lassen sich in der Regel nach einmaligem Offnen 
nicht wieder verschlieBen. 

Es ist daher bei Flachgiebelverbundpackungen der 
vorbeschriebenen Art bereits vorgeschlagen worden, im 
Packungsgiebel ein AusgieBelement anzuordnen, welches mit 
einem entsprechenden VerschluBdeckel ausgestattet ist 
(DE 38 08 303 Al ) . Dabei ist im Bereich der Kartonschicht und 
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auBeren PE-Schicht eine umlaufende Trennlinie zur Schwachung 
des Giebelmaterials vorgesehen, in die zum Offnen der Packung 
ein mit dem VerschluBdeckel einstiickig verbundener und der 
Form der umlaufenden Trennlinie entsprechender Tubus in das 
Packungsmaterial hineingedriickt wird. Zum besseren 
Durchtrennen der geschwachten Trennlinie ist dazu die 
Unterkante des Tubus mit geeigneten mechanischen 
Of f nungsmitteln wie Schneiden pd. dgl. vorgesehen. 

Die zuvor beschriebene Flachgiebelverbundpackung ist jedoch 
in mehreren Punkten verbesserungswiirdig. Es ist klar, daB zu 
Zwecken der Lagerung und des Transports gewahrleistet sein 
muB, daB der mit dem VerschluBdeckel verbundene Tubus nicht 
vorzeitig, also vor dem erstmaligen Gebrauch der Packung, in 
das Material eindringen darf. Dazu ist beim gattungsbildenden 
Stand der Technik eine den VerschluBdeckel und den die 
Trennlinie umlaufenden Flansch des AusgieBelementes in 
vorbestimmtem Abstand fixierende Lasche vorgesehen- Erst nach 
dem Entfernen dieser Lasche ist es moglich, den Of f nungstubus 
durch Eindrucken des VerschluBdeckels in das 
Packungsverbundmaterial zu stoBen. Dies hat wiederum zur 
Folge, daB eine gewisse Mindesthohe des bekannten 
AusgieBelementes zwingend vorgegeben ist. Dies ist jedoch 
wegen der bei Flachgiebelverbundpackungen geforderten 
Stapelbarkeit von Nachteil . 

Des weiteren besteht die Moglichkeit, daB das vom Tubus 
herausgetrennte Packungsstiick vollstandig vom ubrigen 
Packungsverbund gelost wird und somit in die Flussigkeit 
gelangt. Dies ist jedoch nicht hygienisch und kann auBerdem 
zu Problemen beim AusgieBen fuhren, wenn das frei in der 
Flussigkeit schwimmende Packungsverbundstiick die 
AusgieBof f nung ganz oder teilweise "verstopft" oder gar durch 
die AusgieBof f nung in das TrinkgefaB gelangt. 

Davon ausgehend liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe 
zugrunde, eine quaderf ormige Flachgiebelverbundpackung der 
eingangs beschriebenen Art sowie ein Verfahren zu deren 
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Herstellung so auszugestalten und weiterzubilden, daB die 
Gesamth6he des verwendeten AusgieBel ententes verringert wird 
und ein einwandf reies AusgieBen zuverlassig gewahrleistet 
ist . 

Beziiglich der Flachgiebelverbundpackung besteht die Losung 

der Aufgabe darin, daB im Bereich der Of f nungsf lache die 

Tragerschicht ausgespart ist und daB auf dem Packungsgiebel 

im Inneren der iibersiegelten Of f nungsf lache eine 

Of f nungshilf e zum Herausziehen des im Bereich der 

Of f nungsf lache befindlichen Verbundstuckes aufgebracht ist. 

Beziiglich des Herstellungsverf ahrens einer solchen 
Flachgiebelverbundpackung ist die Aufgabe durch die folgenden 
Schritte gelost: 

- Herstellen der Of f nungsf lache in der Tragerschicht im 
Bereich der spateren AusgieBof f nung , 

- Aufbringen der auBeren PE-Schichten, 

- Auf kaschieren einer Aluminiumschicht , 

- Aufbringen der inneren PE-Schichten, 

- Rillen des Mehrschichtverbundes , 

- Vorfalten eines Packungszuschnittes , 

- Siegeln der Langsnahte zu einem schlauchartigen 
Packungsmantel , 

- Aufbringen der Of f nungshilf e auf der Of f nungsf lache sowie 
Faltung und Versiegelung des Packungsbodens , 



- Faltung und Siegelung des Packungsgiebels nach dem 
Befullen der Packung und 
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- Aufbringen des mit VerschluBdeckel versehenen 

AusgieBelementes auf den Of f nungsbereich der fertigen 
Packung . 

Dadurch, daB die Packungsoberf lache mit einer PE-Schicht 
versehen ist, ist es besonders zweckmaBig, daB sowohl der die 
Of fnungsf l£che umgebende Flansch des AusgieBelementes als 
auch die im Inneren der Of fnungsf lache vorgesehene 
Of fnungshilf e aufgesiegelt sind. Es versteht sich von selbst, 
daB AusgieBe lenient und Of fnungshilf e aus entsprechend 
siegelf ahigem Material, wie beispielsweise Polypropylen 
bestehen. 

In bevorzugter Weiterbildung der Erfindung besteht die 
Of fnungshilf e aus reiBfestera, siegelf ahigem und 
ultraschallschweiBf ahigem Material und ist mit dem 
Schichtenverbund im Inneren der Of fnungsf lache verschweiBt. 
Dabei ist es besonders zweckmaBig, wenn die 

UltraschallschweiBnaht im wesentlichen der Kontur der Offnung 
des AusgieBelementes angepaBt ist- Auf diese Weise erfolgt 
nach Abziehen einer solchen Of fnungshilf e ein vollstandiges 
Entfernen des im Inneren der Offnung befindlichen 
Verbundstuckes . Es ist klar, daB die of fnungshilf e nicht uber 
den Bereich der Offnung des AusgieBelementes heraustragen 
soli, damit die spatere Applikation des AusgieBelementes auf 
der Packungsoberf lache nicht beeintrachtigt wird. 

Sowohl bei auf gesiegelter Of fnungshilf e als auch bei 
ultraschallverschweiBter Of fnungshilf e ist es von besonderem 
Vorteil, daB die Geomtrie der Of fnungshilf e so gewahlt ist r 
daB das AufreiBen der Packung zunachst punktuell an einer 
einzigen AnriBstelle erfolgt. Dies kann beispielsweise 
dadurch geschehen, daB die umlaufende Siegel- oder 
UltraschallschweiBnaht eine als Spitze od- dgl . ausgeformte 
Unstetigkeit aufweist, von der aus der Auf reiBvorgang 
beginnt . 
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Eine weitere Lehre der Erfindung sieht vor, daB die 
Offnungsflache mittels Laserstrahlen hergestellt ist. Die 
Herstellung mittels Laser ist aufgrund der guten 
Beherrschbarkeit dieser Technik und absolut sauberen 
Schnittkante als bevorzugtes Verfahren anzusehen. Dennoch ist 
es in einer- alternativen Ausgestaltung der Erfindung auch 
moglich, daB die Offnungsflache durch Stanzen hergestellt 
ist. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung weist die 
Offnungshilfe eine Basisplatte und eine an der Basisplatte 
vorgesehene Handhabe zum Anheben der Basisplatte auf. Dabei 
ist es besonders vorteilhaft, daB die Basisplatte aus 
f lexiblein Material besteht und daB als Handhabe eine 
Ringlasche vorgesehen ist. Auf diese Weise lSBt sich das im 
Bereich der Offnungsflache unterhalb der Basisplatte 
vorhandene Packungsverbundmaterial durch einfaches 
Herausziehen gemeinsam mit Basisplatte und Ringlasche 
entf ernen. 

Es ist klar, daB erf indungsgemaB die Bauhohe des 
AusgieBelementes gegeniiber dem Stand der Technik deutlich 
verringert werden kann, da eine umlaufende und einen 
vorgegebenen Abstand zwischen VerschluBdeckel und Flansch des 
AusgieBelementes bewirkende VerschluBlasche nicht mehr 
erforderlich ist. Des weiteren ist zuverlassig 
ausgeschlossen, daB die oben geschilderten Probleme beim 
AusgieBvorgang auftreten konnen, da der die offnungsflache 
bildende Teil des "Restverbundes" aus der AusgieBof f nung 
niemals in das Packungs inner e gelangt, sondern vor dem 
erstmaligen Gebrauch nach auBen hin entfernt wird. 
Zur leichteren Offnung ist wenigstens die obere PE-Schicht 
entlang der umlaufenden Kante der Offnungsflache durchtrennt. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand einer lediglich ein 
Ausfiihrungbei spiel darstellenden Zeichnung naher erlautert. 
In der Zeichnung zeigen 
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Fig- 1 eine erf indungsgemaBe quaderf ormige 

Flachgiebelverbundpackung in perspektivischer 
Ansicht, 

Fig. 2 einen Ausschnitt der erf indungsgemaBen 

Flachgiebelverbundpackung im Bereich einer im 
Giebel angeordneten Of f nungsf lache in 
Schnittdarstellung entlang der Linie V-V aus 
Fig. 1, 

Fig. 3 A einen Ausschnitt der erf indungsgemaBen 

Flachgiebelverbundpackung im Bereich der 

Of f nungsf lache aus Fig. 2 in Schnittdarstellung 

entlang der Linie III-III aus Fig. 3B, 

Fig. 3B den Bereich der AusgieBof f nung der 

Flachgiebelverbundpackung aus Fig. 3A in 
Drauf sicht , 

Fig. 4 die erf indungsgemaBe Flachgiebelpackung mit 

auf geklapptem AusgieBelement in Drauf sicht, 

Fig. 5 einen Ausschnitt der erf indungsgemaBen 

Flachgiebelverbundpackung im Querschnitt entlang 
der Linie V-V in Fig. 1, 

Fig. 6 den Ausschnitt gemaB Fig. 5 mit geoffnetem 

AusgieBelement und teilweise geoffnetem GieBloch 
und 

Fig. 7 den Ausschnitt gemaB Fig. 5 mit geoffnetem 

AusgieBelement und vollstandig geoffnetem 
GieBloch. 

In Fig. 1 ist in perspektivischer Darstellung eine 
erf indungsgemaBe quaderf ormige Flachgiebelverbundpackung 1 
ihrer Gesamtheit dargestellt. Dabei handelt es sich beim 
dargestellten Aus fiihrungsbei spiel um eine Ohrenpackung mit 
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Mittel- Oder Ecknaht. Zu erkennen ist weiterhin ein fest mit 
der Flachgiebelverbundpackung 1 verbundenes AusgieBelement 2, 
mit einem Flansch 3, der fest mit der Packungsoberf lache 1A 
verbunden ist und der einen VerschluBdeckel 4 auf weist. Unter 
dem AusgieBelement ist eine in Fig. 1 nicht erkennbare 
Of fnungsf lache 5, 

Die Fig. 2, 3 A und 3B zeigen nun verschiedene Ausgestaltungen 
der zuvor genannten Of fnungsf lache 5. Dabei stellt Fig. 2 
einen Schnitt einer Kante K der Of fnungsf lache 5 dar. An der 
Kante K der Of fnungsf lache 5 ist erkennbar, dafi sie mittels 
Laserstrahlschneiden hergestellt ist. Die einzelnen Schichten 
der Fig. 2, 3A und 3B sind nicht naher bezeichnet, jedoch 
nachfolgend von oben bis unten (auBen nach innen) 
wiedergegeben: PE-Schicht, Papier- oder Kartonschicht , 
Haf tvenrtittlerschicht , Sauerstof f sperrschicht , PE-Schicht . 

Erf indungsgemaB ist nun auf dem Packungsgiebel im Inneren der 
Of fnungsf lache 5 eine Of f nungshilf e 6 aufgebracht, wie 
insbesondere Fig. 4 zu entnehmen ist. Iiu dargestellten und 
insoweit bevorzugten Ausf uhrungsbeispiel weist die 
Of fnungshilf e 6 eine Basisplatte 7 und eine an der 
Basisplatte 7 vorgesehene Handhabe 8 zum Anheben der 
Basisplatte 7 auf. In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung 
ist die Handhabe 8 als Ringlasche ausgebildet. 

Zur besseren .Darstellung ist in den Fig. 5 bis 7 das 

erf indungsgemaB verwendete AusgieBelement 2 im Langsschnitt 

dargestellt. Fig. 5 zeigt ein Ausf uhrungsbeispiel eines 

erf indungsgemaBen AusgieBelementes in geschlossenem Zustand. 

Dabei ist der VerschluBdeckel 4 gelenkig an dem die 

Trennlinie umgebenden senkrechten Teil des Flansches 3 

angeordnet. Ferner weist der VerschluBdeckel 4 einen der Form 

der Of fnungsf lache 5 entsprechenden Tubus 9 auf , wie auch 

Fig. 4, 6 und 7 zu entnehmen ist. 
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Fig. 3b ist weiterhin zu entnehmen, daB innerhalb der 
Of fnungsf lache 5 auch eine nicht dargestellte Of f nungshilf e 
angeordnet sein kann, welche aus reiBfestem, siegelf ahigem 
und ultraschallschweiBf ahigem Material besteht und mit der 
auBeren PE-Schicht der Packung ultraschallverschweiBt ist. 
Eine solche UltraschallschweiBnaht ist mit U strichpunktiert 
angedeutet. Es ist erkennbar, daB die umlaufende 
UltraschallschweiBnaht eine Unstetigkeit , namlich eine als 
AnriBstelle dienende Spitze S aufweist, welche bis an den 
Rand der of fnungsf lache 5 heranreicht. Auf diese Weise ist 
zuverlassig gewahrleistet , daB beim Betatigen der nicht 
dargestellten Of f nungshilf e zunachst ein AufreiBen der 
Of fnungsf lache 5 im Bereich der Spitze S erfolgt. Von dort 
erfolgt dann ein beidseitiges AufreiBen entlang der 
Of fnungskontur , insbesondere wenn - wie in den Fig. 3b und 2 
angedeutet - entlang der Of fnungskontur die obere PE-Schicht 
mittels eines Laserstrahles L aufgetrennt worden ist. 

Bei der Variante mit UltraschallschweiBnaht kann die 
Of f nungshilf e 6 aus einem Stuck Folie bestehen, dessen 
AuBenmaBe die Kontur der Of fnungsf lache nicht uberragen, um 
die spatere Applikation des AusgieBelementes 2 nicht zu 
beeintrachtigen . 

Zum Offnen der erf indungsgemaBen Flachgiebelverbundpackung 
wird der VerschluBdeckel 4 angehoben und damit in die 
Stellung der Fig. 6 und 7 gebracht, AnschlieBend wird die 
of f nungshilf e 6 mittels der an der Basisplatte 7 befestigten 
Handhabe 8 gemeinsam mit dem von der Of fnungsf lache 5 
gebildeten Verbundrest stuck durch ZerreiBen der unteren 
Schichten angehoben, bis ein vollstandig freigelegtes 
GieBloch 10 entsteht, wie es in Fig. 7 dargestellt ist. Durch 
erneutes VerschlieBen des VerschluBdeckels 4 kann der Tubus 9 
im Inneren des umlaufenden Flansches 3 verankert werden. Zur 
besseren Abdichtung ist dazu ein an der Spitze des 
VerschluBdeckels 4 vorgesehener Vorsprung 11 vorgesehen, 
welcher die vom AusgieBelement 2 gebildeten GieBtulle 12 
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wenigstens auf der der Anlenkung entgegengesetzten Seite 
umgreift, wie insbesondere Fig. 5 zu entnehinen ist. 

SchlieBlich ist nach einer weiteren Lehre der Erfindung die 
aufiere PE-Schicht im Bereich der Kanten der of fnungsf lache, 
beispielsweise durch Laserstrahlung zerstort. Es ist jedoch 
auch moglich durch entsprechende Verstarkung der Intensitat 
der Laserstrahlung L auch noch die Haf tvermittlerschicht zu 
zerstoren, wie in Fig. 2 strichpunktiert angedeutet ist. In 
diesem Fall weist die Of f nungsf lache 5 zwar noch vier 
Schichten auf, die umlaufende Trennlinie besteht jedoch nur 
noch aus Sauerstof f sperrschicht und innerer PE-Schicht. 
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Patentanspruche : 



1. Quaderf ormige Flachgiebelverbundpackung, insbesondere 
Ohrenpackung mit Mittel- oder Ecknaht, wobei der Verbund 
wenigstens eine Tragerschicht aus Papier oder Karton, eine 
Haf tvermittlerschicht , eine Sauerstof f sperrschicht , 
vorzugsweise aus Aluminium, und eine beidseitige 
Kunststof fbeschichtung aus Polyethylen (PE) aufweist, mit 
einer im Packungsgiebel vorgesehenen Of f nungsf lache, die nach 
dem Durchtrennen ein GieBloch bildet, mit einem einen 
wiederverschliefibaren einstiickig angelenkten VerschluBdeckel 
aufweisenden AusgieBelement , dessen die Of f nungsf lache 
umgebender Flansch fest mit der Packungsoberf lache verbunden 
ist und dessen VerschluBdeckel einen der Kontur der 

Off nungsf lache entsprechenden Tubus aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich 
der Of f nungsf lache (5) die Tragerschicht ausgespart ist und 
daB auf dem Packungsgiebel (1A) im Inneren der ubersiegelten 
Of f nungsf lache (5) eine Of f nungshilf e (6) zum Herausziehen 
des im Bereich der Of fnungsf lache befindlichen Verbundstuckes 
aufgebracht ist. 

2. Flachgiebelverbundpackung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die 

Of f nungshilf e (6) auf die auBere PE-Schicht aufgesiegelt ist- 

3 . Flachgiebelverbundpackung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, daB die 
Of f nungshilf e (6) aus reiBfestem, siegelf ahigem und 
ultraschallschweiBf ahigem Material besteht und mit dem 
Schichtenverbund im Bereich der Of fnungsf lache 
ultraschallverschweiBt ist. 
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4 . Flachgiebelverbundpackung nach Anspruch 3 , 
dadurch gekennzeichnet, daB die 
UltraschallschweiBnaht im wesentlichen der Kontur der Offnung 
des AusgieBelementes (2) angepaBt ist. 

5. Flachgiebelverbundpackung nach einem der Anspriiche 
1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, daB die 
Of fnungshilfe (6) derart auf die auBere PE-Schicht 
aufgebracht ist, daB das AufreiBen der Packung zunachst 
punktuell an einer AnriBstelle erfolgt. 

6. Flachgiebelverbundpackung nach einem der Anspriiche 
1 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet, daB die 
Aussparung der Of f nungsf lache (5) durch Stanzen hergestellt 
ist. 

7. Flachgiebelverbundpackung nach einem der Anspriiche 
1 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet, daB die 
Aussparung der Of f nungsf lache (5) mittels Laser hergestellt 
ist. 

8. Flachgiebelverbundpackung nach einem der Anspriiche 
1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, daB die 
Of fnungshilfe (6) eine Basisplatte (7) und eine an der 
Basisplatte (7) vorgesehene Handhabe (8) zum Anheben der 
Basisplatte (7) aufweist. 

9. Flachgiebelverbundpackung nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die 
Basisplatte (7) aus flexiblem Material besteht. 

10. Flachgiebelverbundpackung nach Anspruch 8 Oder 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB als Handhabe 
(8) eine Ringlasche vorgesehen ist. 
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11. Flachgiebelverbundpackung nach einem der Anspriiche 
1 bis 10, 

dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens 
die obere PE-Schicht entlang der umlaufenden Kante der 
Off nungsf lache durchtrennt ist. 

12. Verfahren zur Herstellung einer quaderf ormigen 
Flachgiebelverbundpackung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, 
gekennzeichnet durch die folgenden 
Schritte: 

- Herstellen der Of f nungsf lache in der Tragerschicht im 
Bereich der spateren AusgieBof f nung, 

- Aufbringen der auBeren PE-Schichten , 

- Aufkaschieren einer Aluminiums chicht, 

- Aufbringen der inneren PE-Schichten, 

- Rillen des Mehrschichtverbundes , 

- Vorfalten eines Packungszuschnittes , 

- Siegeln der Langsnahte zu einem schlauchartigen 
Packungsmantel , 

- Aufbringen der Of f nungshilf e auf der Of f nungsf lache sowie 
Faltung und Versiegelung des Packungsbodens , 

- Faltung und Siegelung des Packungsgiebels nach dem 
Befullen der Packung und 

- Aufbringen des mit VerschluBdeckel versehenen 
AusgieBeleroentes auf den Of f nungsbereich der fertigen 
Packung . 
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